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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

<g) Triglyceride enthaltende Abformmassen 

(57) Die Erfindung betrifft Abformmassen auf der Basis von 

vulkanisierbaren Polyethermaterialien, die dadurch ge- 

kennzeichnet sind, dafc diefertig angemischten Pasten 

a) ca. 30 bis 70 Gew.-% Aziridino-Polyether 

b) ca. 5 bis 20 Gew.-% eines Triacytglycerides nicht-tieri- 
schen Ursprungs, welches einen Stearoylgehalt > 70 
Gew.-%, bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, 
aufweist oder bei geringerem Stearoylgehalt und sofern 
dies die Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beein- 
fluGt, vorher in sich verestert worden ist, und 

c) ca. 10 bis 65 Gew.-% ubliche Katalysatoren, Hilfs- und 
Zusatzstoffe, 

jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Masse, ent- 
halten. 

Die Abformmassen zeichnen sich durch gleichbleibend 
gute mechanische Eigenschaften der auspolymerisierten 
Materialien aus, weisen einen vergleichsweise geringen 
Anteil an Aziridino-Polyether auf, was sich gunstig auf 
ihre Herstellungskosten auswirkt, und sie lassen sich 
leicht anmischen. Bei der Lagerung der Massen uber lan- 
ge Zeitraume hinweg tritt auch bei erhohten Temperatu- 
ren keine merkliche Zunahme der Viskositat auf. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft gummielastische Abform- bzw. Dubliermassen auf Basis von vulkanisierbaren Po- 
lyethermaterialien, die insbesondere im Dentalbereich, aber auch in der Orthopadie, Anwendung finden. Insbesondere 
5 beschreibt die vorliegende Erfindung vulkanisierbare Polyetherpasten mit Aziridinoendgruppen, additionsvernetzende 
Polyethersilikonpasten mit H-Si-Gruppen und radikalisch vulkanisierbare Polyetheracrylat- und metharylatpasten zur 
Herstellung genauer Abformungen bezahnter, teilbezahnter und unbezahnter Kiefer sowie von Gipsmodellen. 

Aus der DE-B-17 45 810 sind Abdruckmassen von Polyethermaterialien mit Aziridinoendgruppen bekannt. Aus der 
DE-A1-37 41 575 und der DE-A1-38 38 587 sind Abdruckmassen auf Basis von Polyethermaterialien mit Alkenylgrup- 

10 pen sowie Polyorganosiloxanresten, enthaltend H-Si-Gruppen, bekannt, die unter Einwirkung von Platinkatalysatoren 
polymerisieren. Aus der EP-A2-0 173 085 sind Abdruckmassen von PolyethermateriaUen mit Acrylat- und Methacrylat- 
gruppen bekannt, die nach Bestrahlung mit Licht geeigneter Wellenlange - initiiert durch den Zerfall eines Photoinitia- 
tors - polymerisieren. Ferner sind aus der DE-A1-43 06 997 Abdruckmassen auf Basis von Polyethermaterialien be- 
kannt, die durch Zusatze hydrophiliert werden. Diese Materialien haben ein gutes AnflieBvermogen an hydrophilen, ora- 

15 len Flachen und damit bei diesen Anwendungen eine hohere Abdruckscharfe als andere bekannte Abdruckmassen, z. B. 
auf Basis von konventionellen hydroproben Silikonen. 

Zur Vereinfachung der Verarbeitung dieser Abdruckmassen werden ihnen Thixotropierungsmittel, wie hochdisperse 
FuTlstoffe, z. B. beschrieben in DE-A1-43 21 257, oder Fette verschiedenen Ursprungs, z. B. beschrieben in DE-A1- 
43 06 997, zugesetzt. In der DE-A1-195 05 896 ist ferner der Zusatz von hydriertem Rindertalg zu aziridinfreien Ab- 

20 formmaterialien beschrieben. Es ist bekannt, daB diese Thixotropierungsmittel in Polyethermaterialien mit Aziridino- 
endgruppen einen gewichtsmaBigen Anteil von ca. 10% nicht uberschreiten diirfen, urn die mechanischen Eigenschaften 
der ausgeharteten Abdruckmasse nicht negativ zu beeinflussen. Dies bedeutet, daB der Anteil der aziridinohaltigen Poly- 
ether solcher Abformmassen im Bereich von 50 bis 70 Gewichtsprozent liegen muB und somit maBgeblich zur \ferteue- 
rung dieser Materialien fuhrt. Ein weiterer Nachteil der Beimengung der bislang verwendeten Thixotropierungsmittel ist, 

25 daB die Viskositat der Polyetherpasten, die solche Thixotropierungsmittel enthalten, im Laufe der Lagerung stetig zu- 
nimmt und damit die Verwendbarkeitsdauer dieser Materialien nachteilig einschrankt Pasten ohne diese Thixotropie- 
rungsmittel zeigen keine Tendenz zur Verstrammung. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Abdruckmassen auf Polyetherbasis bereitzustellen, die Thixotropierungs- 
mittel enthalten, welche in Mengen von > 10 Gewichtsprozent zugernischt werden konnen, ohne daB die mechanischen 

30 Eigenschaften der ausgeharteten Massen negativ beeinfluBt werden. Dariiber hinaus sollen die mit diesen Thixotropie- 
rungsmitteln gefertigten Abformmassen eine moglichst geringe Zunahme der Viskositat mit zunehmender Lagerdauer 
zeigen. 

Gelost wird die Aufgabe durch Abformmassen, die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie 

35 a) ca. 30 bis 70 Gew.-% Aziridino-Polyether 

b) ca 5 bis 20Gew.-% eines Triacylglycerides nicht tierischen Ursprungs, welches einen Stearoylgehalt 
> 70 Gew.-%, bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, aufweist oder bei geringerem Stearoylgehalt und 
sofern dies die Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beeinfluBt, vorher in sich verestert worden ist, und 

c) ca. 10 bis 65 Gew.-% tibliche Katalysatoren, Hilfs- und Zusatzstoffe, 

40 

jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der fertig angemischten Masse, enthalten. 

Vorzugsweise enthalten die erfindungsgemaBen Abformmassen 30 bis 40 Gew.-% Komponente a), 5 bis 20 Gew.-% 
Komponente b) und 40 bis 65 Gew.-% Komponente c), jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der fertig angemischten 
Masse. 

45 Abformmassen dieser Zusammensetzung zeichnen sich gegenuber bisher bekannten Polyetherabformmaterialien auf 
Aziridinbasis durch gleichbleibend gute mechanische Eigenschaften der vollstandig vulkanisierten und auspolymerisier- 
ten Materialien aus (siehe Beispiele 1 und 4 sowie Tabelle 1), bei gieichzeitig deutlich niedrigerem Gehalt an Aziridino- 
Polyether. Dadurch lassen sich die erfindungsgemaBen Massen wesentlich kostengunstiger produzieren. 

Zusatzlich lassen sich die Abformassen durch die Verwendung der Triacylglyceride nicht tierischen Ursprungs gemaB 

50 Komponente b) leichter anmischen und gestatten somit eine kiirzere Produktionszeit Oberraschenderweise wurde ge- 
funden, daB die erfindungsgemaBen Massen durch den Zusatz der beschriebenen Triacylglyceride unter Lagerung auch 
bei erhohter Temperatur keine wesentliche Erhohung der Viskositat in einem Zeitraum bis zu 24 Monaten erleiden (Bei- 
spiele 1 bis 4; sowie Tabelle 1). Dieser EfTekt laBt sich jedoch nur mit solchen Triacylglyceriden nicht tierischen Ur- 
sprungs erzielen, deren Stearoylgehalt grower oder gleich 70 Gew.-%, bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, 

55 ist. Werden in den erfindungsgemaBen Massen Triacylglyceride verwendet, deren Stearoylgehalt kleiner als 70 Gew.-%, 
bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, ist, so wird bei Lagerung insbesondere bei erhohter Temperatur 
manchmal ein Verstrammen beobachtet (Vergleichsbeispiel 1 bis 4; sowie Tabelle 1). Werden derartige Triacylglyceride 
vor ihrer Beimengung zur Abformmasse, wie in Herstellungsbeispiel 2 beschrieben, vorbehandelt (In-sich- Veresterung), 
so zeigen die daraus erstellten Polyetherabformmassen uberraschenderweise keine wesentliche Zunahme der Viskositat 

60 bei erhohter Temperaturlagerung (Beispiel 2 und Tabelle 1). Es konnen aber auch Triacylglyceride eingesetzt werden, 
deren Stearoylgehalt < 70 Gew.-% ist, sofern die Lagerstabilitat der Abformmasse dadurch nicht negativ beeinfluBt wird. 

Die In-sich- Veresterung kann grundsatzlich durch Ruhren des Fettes mit einer starken Base und anschlieBender Neu- 
tralisation durchgefuhrt werden (siehe hierzu auch "UUmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry , ', 5. Aufl., Band 
A10, S. 209). 

65 Somit lassen sich zur Herstellung der erfindungsgemaBen Massen eine Vielzahl von Triacylglyceriden verwenden, wie 
z. B. AvocadooT, Baumwollsaatol, ErdnuBol, Kakaobutter, Kurbiskernol, Leinol, Maiskeimol, Olivendl, Palmol, Reisol, 
Rubole, Safflorol, Sesamol, Sojaol, Sonnenblumenol, Traubenkernol, Weizenkeim6l, Borneotalg, Fulwatalg, Hanrbl, II- 
lipebutter, Lupinienole, KandelnuBol, Kapokol, Katiaufett, Kenafsamenot, Kekunaol, Mohnol, Mowrahbutter, Okraol, 
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Perillaol, Salbutter, Sheabutter und Tungol, sofern diese Fette vor ihrer Verwendung gehartet wurden. Als geeignet ge- 
hartete Fette werden solche betrachtet, deren Jod-Zabl (gemessen nach der Norm DGF C- V lib) kleiner als 20 ist. Be- 
sonders bevorzugt sind Fette, deren Jod-Zahl kleiner als 5 ist. Die Durchfuhrung von Fetthartungen ist beispielsweise in 
"Ullmanns Enzyklopadie der industriellen Chemie", 4. Aufl., Band 11, S. 469 beschrieben. Ebenso verwendbar sind Mi- 
schungen dieser naturlich vorkommenden Fette, sowie kunstlich hergestellte Fette, wie z. B. Softisan 154 oder Dynasan 5 
118 (Fa. Hiils). Die Herstellung derartiger kiinstlicher Triacylglyceride ist fiir den Fachmann relativ einfach und kann 
beispielsweise aus Glycerin und den entsprechenden Fettsauremethylestern erfolgen. Derartige Veresterungsreaktionen 
sind u. a. in "Houben-Weyl, Methoden der Organischen Chemie", Bd. ESATeil 1, S. 659 ff. beschrieben. 
Bevorzugte Triacylglyceride entsprechen der folgenden Formel 

10 

R 2 — O — CHo 

1 l 
HC — O — R 
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in welcher R l , R 2 und R 3 unabhangig voneinander C11H23CO, Q3H27CO, C15H31CO oder C17H35CO bedeuten, wobei 
der Anteil an C l7 H 3 5CO (Stearoyl) > 70 Gew.-%, bezogen auf den Acylgehait des Triacylglycerides, ist. Auch Gemische 
solcher Triacylglyceride kommen in Betracht. Betragt der Anteil an CnH 35 CO weniger als 70 Gew.-%, so muB der An- 
teil dieses Restes statistisch Ciber R l , R 2 und R 3 verteilt sein, damit die Lagerstabilitat der Abformmasse nicht negativ be- 
einfluBt wird. In sich veresterte Triacylglyceride naturlichen Ursprungs sowie kiinsdich hergestellte Triacylglyceride er- 
fullen die Bedingung der statistischen Verteilung von Hause aus. 

Fur den erfindungsgemaBen Einsatz geeignete Polyethermaterialien gemaB Komponente a) sind dem Fachmann be- 
kannt. Besonders bevorzugt fur die erfindungsgemaBen Zwecke sind die Polyethermaterialien, die in der DE-B-17 45 
810 beschrieben sind. 

Bevorzugte Katalysatoren gemaB Komponente c) sind in der DE-A1-25 15 593 und geeignete Verzogerer in der EP- 
Al-0 110 429 beschrieben. Weitere geeignete Katalysatoren sind z. B. Sulfoniumsalze, beispielsweise diejenigen, die in 
der US-A-41 67 618 beschrieben sind. Der angesprochene Offenbarungsgehalt der genannten Druckschriften soli hier 
ausdriicklich mitumfaBt sein. 

Ubliche Hilfs- und Zusatzstoffe gemaB Komponente c) sind Stabilisatoren, Weichmacher, Pigmente und Fullstoffe. 
Beispiele fur solche Hilfs- und Zusatzstoffe sind u. a. in der DE-A-17 48 510 beschrieben. 

Um eine vorzeitige Hartung der Abformmassen zu verhindem, miissen die Polyethermaterialien einerseits und die Ka- 
talysatoren andererseits bis zum Gebrauch voneinander getrennt gehalten werden. Vorzugsweise liegen beide Kompo- 
nenten in Form von Pasten vor. Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegen die Basiskomponenten und der Kataly- 
sator in Pastenform und raumlich voneinander getrennt vor, wobei die Basiskomponente i) 30 bis 75 Gew.-% Aziridino- 
Polyether, ii) 5 bis 25 Gew.-% eines Triacylglycerides nicht-tierischen Ursprungs, welches einen Stearoylgehalt von 
> 70 Gew.-% bezogen auf den Acylgehait des Triacylglycerids aufweist, oder bei geringerem Stearoylgehalt und sofern 
dies die Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beeinfluBt, vorher in sich verestert wurde, und iii) 0 bis 65 Gew.-% ub- 
liche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt, und die Katalysatorkomponente iv) 10 bis 60 Gew.-% eines ublichen Katalysators, 
v) 0 bis 25 Gew.-% eines Triacylglycerides gemaB Komponente ii) und vi) 15 bis 90 Gew.-% ubliche Hilfs- und Zusatz- 
stoffe enthalt, wobei die Gew.-%-Angaben jeweils auf das Gesamtgewicht der Basispaste bzw. der Katalysatorpaste be- 
zogen sind. 

Die vulkanisierbaren Polyethermaterialien der einen Paste konnen zur Verbesserung des Anmischverhaltens mit dem 
im Losungsmittel oder Weichmacher geibsten oder mittels Suspendierhilfsmittel in Suspension oder mittels Emulgatoren 
in Emulsion gehaltenen Polymerisationskatalysator der anderen Paste, gleichartige oder chemisch ahnliche Weichma- 
cher oder Losungsmittel enthalten. 

Die Verwendung von Losungen des Vemetzungsmittels in geeigneten Weichmachern, Lbsungsmitteln oder Weichma- 
cher-Gemischen ist zweckmaBig; auf diese Weise werden nicht nur extreme Mischungsverhaltnisse vermieden, sondem 
auch feste Starter gelost. 

Ubliche Weichmacher sind haufig mit den Polyethermaterialien gut vertraglich. Ihre Verwendung ist nicht nur aus 
wirtschaftlichen Griinden, sondern auch zur Verbesserung der Eigenschaften, insbesondere zur Vermeidung oder Verrin- 
gerung der Kristallisation, ratsam. Geeignet sind beispielsweise Phthalsaureester, Glykolderivate, sowie polymere 
Weichmacher, Sorbitanester, etc. Ubliche und geeignete Weichmacher sind beispielsweise in Polyethers, Part I, heraus- 
gegeben von Norman G. Gaylord, Interscience Publishers (1963) beschrieben. Die Eigenschaften der Endprodukte sind 
durch Wahl eines geeigneten Ausgangsmaterials weitgehend variabel, so daB die mechanischen Werte der Endprodukte 
nahezu nach MaB eingestellt werden konnen. Der Zusatz groBerer Mengen Weichmacher und/oder weiterer iiblicher Zu- 
satzstoffe kann allerdings die Wasseraufnahme, Quellung und Dimensionsanderung in einem MaB beeinflussen, daB der 
Abdruck unbrauchbar ist. 

Beispiele 60 

Herstellungsbeispiel 1 (Herstellung einer Katalysatorpaste) 

32,7 g eines Sulfoniumsalzes, das gemaB Beispiel 27 der DE-A1-25 15 593 erhalten wurde, 32,2 g Acetyltributylci- 
trat, 5,8 g eines Block-Copolymer-Surfactants aus Propylenoxid und Ethylenoxid mit einer mittleren Molmasse von 65 
6500, 19,1 g pyrogene Kieselsaure, 9,5 g Kieselgur und 0,7 g Pigmente werden zu insgesamt 100 g einer Paste verknetet. 
Diese dient in den folgenden Beispielen als Paste B. 
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Vergleichsbeispiel 1 

Es werden 57,9 g eines Aziridinopolyethers, der gemafi Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 11,6 g Di- 
benzyltoluol, 11,6 g gehartetem Palmol und 16,3 g Kieselgur vermischt. Nach Zugabe von 2,6 g Gemisch aus Verzoge- 
5 rer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste VA1 erhalten. 

Die Basispaste VA1 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g VA1 : 140 g B vollstandig mit- 
einander vermischt Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach \fer- 
formung mit 1,4% sowie die Verformung unter Druck mit 2,35% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 
10 Die Paste VA 1 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingelagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Bereits nach einer Woche ubersteigt die Viskositat 1300 Pa • s (Tabelle 1). 

Beispiel 1 

15 Es werden 39,6 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 23 g Di- 
benzyltoluol, 17 g gehartetem Sojaoi, 0,5 g eines Block-Copolymer-Surfactants aus Propylenoxid und Ethylenoxid mit 
einer mittleren Molmasse von 4400 und 17,8 g Kieselgur vermischt. Nach Zugabe von 2,1 g eines Gemisches aus Ver- 
zogerer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste Al erhalten. 

Die Basispaste Al und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g Al : 100 g B vollstandig mitein- 
20 ander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach Ver- 
formung mit 1,35% sowie die Verformung unter Druck mit 2,65% gemessen (siehe auch Tibelle 1). 

Die Paste Al wird bei 50°C Konstanttemperatur eingelagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Noch nach zwei Jahren bleibt die Viskositat unter 1000 Pa • s (Tabelle 1). 

25 

Vergleichsbeispiel 2 

Es werden 39,6 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 21 ,6 g Di- 
benzyltoluol, 9,8 g hydriertem Rindertalg, 3,7 g eines Block-Copolymer-Surfactants aus Propylenoxid und Ethylenoxid 
30 mit einer mittleren Molmasse von 4400 und 23,6 g Kieselgur vermischt. Nach Zugabe von 1,7 g Gemisch aus Verzoge- 
rer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste VA2 erhalten. 

Die Basispaste VA2 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g VA2 : 100 g B vollstandig mit- 
einander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach Ver- 
35 formung mit 2,3% sowie die Verformung unter Druck mit 3,9% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 

Die Paste VA2 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingelagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Bereits nach zwei Wochen ubersteigt die Viskositat 1300 Pa • s (Tabelle 1). 

Herstellungsbeispiel 2 (In-sich- Vesterung eines Fettes) 

40 

100 g gehartetes Palmol (z. B. PRIFAT 9835 der Fa. Unichema) werden bei 80°C aufgeschmolzen und mit 1,0 Gew.- 
% Natriummethylat versetzt. Man ruhrt bei 80°C unter Vakuum fur eine Stunde, nimmt dann den Reaktionsansatz in 
300 ml Toluol auf und schiittelt je einmal mit verdunnter Essigsaure und einmal mit entionisiertem Wasser aus. Nach 
Trocknen uber Natriumsulfat entfernt man das Losungsmittel im Vakuum und erhalt 97 g in-sich-verestertes Palmol. 

45 

Beispiel 2 

Es werden 57,9 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 11,6 g Di- 
benzyltoluol, 11,6 g gemaB Herstellungsbeispiel 2 (siehe oben) umgeestertem Palmol und 16,3 g Kieselgur vermischt. 
50 Nach Zugabe von 2,6 g Gemisch aus Verzogerer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste A2 erhalten. 

Die Basispaste A2 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g A2 : 140 g B vollstandig mitein- 
ander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach Ver- 
formung mit 1,25% sowie die Verformung unter Druck mit 2,6% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 
55 Die Paste A2 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingelagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Noch nach zwei Jahren bleibt die Viskositat unter 1000 Pa • s (Tabelle 1). 

Beispiel 3 

60 Es werden 57,9 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 11,6 g Di- 
benzyltoluol, 11,6 g synthetischem Triacylglycerid (SOFTISAN 154 Fa. Hiils) und 16,3 g Kieselgur vermischt. Nach 
Zugabe von 2,6 g Gemisch aus Verzogerer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste A3 erhalten. 

Die Basispaste A3 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g A3 : 140 g B vollstandig mitein- 
ander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 
65 Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemafi ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach \fer- 
formung mit 1,5% sowie die Verformung unter Druck mit 2,15% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 

Die Paste A3 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingelagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Noch nach zwei Jahren bleibt die Viskositat unter 1000 Pa • s (Tabelle 1). 



4 



DE 197 11 514 A 1 



Vergleichsbeispiel 3 

Es werden 57,9 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 11,6 g Di- 
benzyltoluol, 11,6 g Dynasan P60 (Fa. Huls) und 16,3 g Kieselgur vermischL Nach Zugabe von 2,6 g Gemisch aus Ver- 
zogerer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste VA3 erhalten. 

Die Basispaste VA3 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g VA3 : 140 g B vollstandig mit- 
einander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach \fer- 
formung mit 1,8% sowie die Verformung unter Druck mit 3,25% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 

Die Paste VA3 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingeiagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Bereits nach einer Woche ubersteigt die Viskositat 1300 Pa • s (Tabelle 1). 

Vergleichsbeispiel 4 

Es werden 57,9 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 11 ,6 g Di- 
benzyltoiuol, 11,6 g hydriertem Rindertalg und 16,3 g Kieselgur vermischt. Nach Zugabe von 2,6 Gemisch aus Verzoge- 
rer, Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste VA4 erhalten. 

Die Basispaste VA4 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g VA4 : 140 g B vollstandig mit- 
einander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach Ver- 
formung mit 1,8% sowie die Verformung unter Druck mit 2,6% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 

Die Paste VA4 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingeiagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Bereits nach zwei Wochen ubersteigt die Viskositat 1300 Pa • s (Tabelle 1). 

Beispiel 4 

Es werden 39,6 g eines Aziridinopolyethers, der gemaB Beispiel 12 der DE-B 17 45 810 erhalten wurde, mit 21,6 g Di- 
benzyltoluol, 9,8 g gehartetem Sojaol, 3,7 g eines Block-Copolymer-Surfactants aus Propylenoxid und Ethylenoxid mit 
einer mittleren Molmasse von 4400 und 23,6 g Kieselgur vermischt. Nach Zugabe von 1,7 g Gemisch aus Verzogerer, 
Farbpigment und Aroma werden 100 g einer Paste A4 erhalten. 

Die Basispaste A4 und die Katalysatorpaste B werden im Gewichtsverhaltnis 1000 g A4 : 100 g B vollstandig mitein- 
ander vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine gummielastische Masse. 

Von der erhaltenen ausgeharteten Masse wird gemaB ISO 4823 die bleibende Deformation der Ruckstellung nach Ver- 
formung mit 1,4% sowie die Verformung unter Druck mit 2,7% gemessen (siehe auch Tabelle 1). 

Die Paste A4 wird bei 50°C Konstanttemperatur eingeiagert. Nach periodischen Zeiten wird die Viskositat mit einem 
Haake-Viskosimeter gemessen. Noch nach zwei Jahren bleibt die Viskositat unter 1000 Pa • s (Tabelle 1). 
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Patentanspriiche 

1. Abformmasse auf der Basis von vulkanisierbaren Polyethermaterialien, dadurch gekennzeichnet, daB die fertig 
angemischt Masse 

a) ca. 30 bis 70 Gew.-% Aziridino-Polyether 5 

b) ca. 5 bis 20 Gew.-% eines Triacylglycerides nichttierischen Ursprungs, welches einen Stearoylgehalt 
>70 Gew.-%, bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, aufweist oder bei geringerem Stearoylgehalt 
und sofern dtes die Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beeinfluBt, vorher in sich verestert worden ist, und 

c) ca. 10 bis 65 Gew.-% ubliche Katalysatoren, Hilfs- und Zusatzstoffe, 

jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Masse, enthalt. 10 

2. Abformmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Komponente b) aus Mischungen von Triacylgly- 
ceriden in jedem beliebigen Mischungsverhaltnis besteht. 

3. Abformmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Komponente b) ein kunstliches Fett ist. 

4. Abformmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Triacylglycerid der folgenden Formel ent- 
spricht 15 

R 2 — O— CH 2 

HC — O — R 1 

~ I 20 

R 3 — O— CH 2 

in welcher R 1 , R 2 und R 3 unabhangig voneinander die Bedeutung C u H 2 3CO, C13H27CO, CL5H31CO oder 
C l7 H 35 CO haben, wobei der Anteil an C17H35CO > 70 Gew.-%, bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerides, 
ist oder bei niedrigerem Anteil an Ci 7 H 35 CO, dieser statistisch auf die Reste R 1 , R 2 und R verteilt ist. 

5. Abformmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Komponente a) zu 30 bis 40Gew.-%, die Kom- 
ponente b) zu 5 bis 20 Gew.-% und die Komponente c) zu 40 bis 65 Gew.-% in der fertig angemischten Paste ent- 
halten sind. . 

6. Abformmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Basiskomponenten und der Katalysator in Pa- 
stenform raumlich getrennt voneinander vorliegen, wobei die Basiskomponente i) 30 bis 75 Gew.-% Aziridino-Po- 
lyether, ii) 5 bis 25 Gew.-% eines Triacylglycerides nicht-tierischen Ursprungs, welches einen Stearoylgehalt von 
>70 Gew.-% bezogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids aufweist, oder bei geringerem Stearoylgehalt und 
sofern dies die Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beeinfluBt, vorher in sich verestert wurde, und iii) 0 bis 65 
Gew.-% ubliche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt, und die Kataiysatorkomponente iv) 10 bis 60 Gew.-% eines iibli- 
chen Katalysators, v) 0 bis 25 Gew.-% eines Triacylglycerides gemaB Komponente ii), und vi) 15 bis 90 Gew.-% 
ubliche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt, wobei die Gew.-%-Angaben jeweils auf das Gesamtgewicht der Basispaste 
bzw. der Katalysatorpaste bezogen sind. 

7. Verwendung von Triacylglyceriden nicht-tierischen Ursprungs, welche einen Stearoylgehalt > 70 Gew.-%, be- 
zogen auf den Acylgehalt des Triacylglycerids, aufweisen, oder bei geringerem Stearoylgehalt und sofem dies die 
Lagerstabilitat der Abformmasse negativ beeinfluBt, vorher in sich verestert worden sind, zur Herstellung von Ab- 40 
formmassen auf Basis vulkanisierbarer Polyethermaterialien. 
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